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Wprowadzenie

Doswiadczenia w zakresie wytrzymatosci i badan
jakie powinny przechodzi¢ systemy skrzynkowe
zostaty zebrane w najnowszej normie. Jednak
stosowanie jej zapisdw nie jest obowigzkowe —
dobrg praktyka producentow powinno by¢
stosownie tak wymagajacej procedury.

Wymogi normy PN-EN 17152-1 sg znacznie wyzsze
niz badania proponowane w zapisach KOT
(Krajowych Ocenach Technicznych).




NOrma EN 17152_1 W pracach komitetu normalizacyjnego

|D|m POPRAWKA do POLSKIEJ NORMY

POLSKI KOMITET
NORMALIZACYJNY

PN-EN 17152-1:2019-11/Ap1.

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw
sztucznych do bezcisnieniowego podziemnego
przesylania i gromadzenia wody nieprzeznaczonej
do spozycia

Skrzynki stosowane w systemach do rozsaczania,
retencji i gromadzenia

Czes¢ 1: Specyfikacje skrzynek wykonanych z PP
i PVC-U na wode deszczowa

@ Copyright by PKN, Warszawa 2020 nr ref. PN-EN 17152-1:2019-11/Ap1:2020-10

i storski z Zadna czesé niniejszej publikacji nie moze byé zwielokrotniana
jakakolwiektechnika bez pisemnej zgody Prezesa P olskiego Komitetu Normalizacyjnego

uczestniczyto ponad 20 przedstawicieli :

wiodacych instytutow
europejskich takich jak KIWA,
CSTB, BECETEL, BSI, DIN

renomowanych instytutow i
uczelni naukowych IPC,
Coventry University i innych

biur konsultingowych

reprezentanci producentow
(ponad 12)

THumaczenie przygotowane przez
PRIK we wspotpracy z PKN
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Stan prawny




Obecnie systemy mozna
deklarowac zgodnie z:

Krajowa Norma PN-EN 17152-1
Oceng Techniczng
Wazne 5 lat Czestotliwosc
badan powinna byc¢
Czestotliwosc badan i nie mniejsza niz zapisy
rodzaj badan opisany prEN 17152-3
w KOT

Q

PRIK



Wymagania normy
PN-EN 17152-1




Zakres nhormy

PN-EN 17152-1 to nowa norma produktowa, ktora okresla specyfikacje
skrzynek rozsaczajacych z PP i PVC-U uzywanych do infiltracji,
retencji i magazynowania wody niezdatnej do picia (wody
deszczowe)j)

Skrzynki te sg przeznaczone do montazu w gruncie

Skrzynki moga sktadac sie z elementow

Skrzynki moga byc¢ stosowane pod terenami obcigzonymi ruchem
Materiat PP, PP-MD (modyfikatory mineralne), PVC-U (pierwotny i z

recyklingu) ’

Norma nie obejmuje tuneli oraz skrzynek wypetnionych zwirem
Q.
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Minimalne wymagane cechowanie
skrzynek do rozsaczania, gromadzenia

i retencji

Dane Cecha lub symbol Jednostka
Numer niniejszej normy EN 17152-1 -
Nazwa producenta i/lub znak handlowy
Materiat PP lub PVC-U
Dtugotrwata wytrzymatosc na sciskanie | np. 125 kN/m?2
w kierunku pionowym i opcjonalnie lub 125 / 15
dfugotrwata wytrzymatos¢ na sciskanie
w kierunku poziomym
Porowatos¢ np. 90 %

Informacje producenta

nazwa lub kod miejsca

produkcji, (data) produkcji,

(rok i miesigc).




Badania zgodne z PN-EN 17152-1

Wyglad zewnetrzny

Cechy geometryczne

Waga

Krotkotrwata wytrzymatos¢ na Sciskanie w kierunku pionowym i
poziomym (metoda wg PN-EN 17150)

Podatnosc na obcigzenia niesztywne

Dtugotrwata wytrzymatosc na sciskanie w kierunku pionowym i
poziomym (metoda wg PN-EN 17151)

Zmiany w wyniku ogrzewania

o

Q.
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Badania zgodne z PN-EN 17152-1

Badanie na wytrzymatos¢ 50-cio letnig systemu wykonuje sie,
zgodnie z tg norma, przez 4380 godzin (metoda PN-EN 17151). Jest
to bardzo dfugie badanie ale jego wynik gwarantuje potwierdzenie
odpowiedniej wytrzymatosci po 50-ciu latach. Jest to badanie typu
wykonywane przy wdrozeniu do stosowania.

Po sprawdzeniu tego parametru kazdag kolejng serie bada sie dla
wytrzymatosci krotkotrwatej (zgodnie z normg PN-EN 17150).

Dodatkowo badamy zachowanie skrzynek pod obcigzeniami
niesztywnymi.




Metoda wg PN-EN 17151

PN-EN 17151:2019-T1

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowego podziemnego przesytania i gromadzenia
wody nieprzeznaczonej do spozycia - Metoda wyznaczania
dtugotrwatej wytrzymatosci na sciskanie skrzynek




Badania wytrzymatosci dfugotrwatej
Zgodnie z PN-EN 17151

Liczba probek zgodnie z PN-EN 17151 - 10 probek
Tabela — przedziaty czasowe badania probek

Przedziat czasowy testu Czas do odksztatcenia Minimalna ilos¢ prébek badana w przedziale czasowym

>100hi<500 h

>1000 h i £2000 h

>>>>>>

Wartos¢ w kierunku pionowym nie mniejsza niz 50 kN/m?2
Wartos¢ w kierunku poziomym deklarowana przez producenta,

ta wartos¢ podawana jest dobrowolnie na oznaczeniach. Badanie
przeprowadza sie tylko dla skrzynek uzywanych do retencji (nie ’

do infiltracji)




Metoda badan wg PN-EN 17150

PN-EN 17150:2019-1

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowego podziemnego przesytania i gromadzenia wody
nieprzeznaczonej do spozycia - Metoda wyznaczania krotkotrwate]
wytrzymatosci na sciskanie skrzynek

o

Q.
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Metoda wg PN-EN 17150

Zgodnie z PN-EN 17150 do wyboru jest metoda A lub B
Badanie w 3 kierunkach
Przynajmniej 3 probki dla kazdego kierunku

Q
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prEN 17152-3 — zwolnienie partii
produkcyjnej

6.4 Product batch release tests
The manufacturer shall specify a production batch in his quality plan.

Those characteristics specified in EN 17152-1 and listed in Table 3 shall be subject to PBRTs with the minimum
sampling frequency as given in Table 3, as applicable.

Table 3 — Characteristics of box assembly and minimum sampling frequencies for PBRTs

Characteristic Reference to EN 17152-1 Minimum sampling frequency
Appearance (PP and PVC) 6.1 Once at start up of the production batch and then
every 8 h
Colour (PP and PVC) 6.2 Once at start up of the production batch and then
every 8 h
Dimensions (PP and PVC) 7.1 Once at start up of the production batch and then
every 8 h
Weight (PP and PVC) 7.2 Once at start up of the production batch and then
n
Short-term compression gth Table 2 Once at start up of the production batch and then
vertical (PP and PVC) every 7 days
Marking (PP and PVC) 10 Once at start up of the production batch and then
every 8h
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Badania oddziatywania obcigzeniem
od elastycznej powierzchni

Zgodnie z PN-EN 17150
Powierzchnia gumowa umieszczona jest pod skrzynkg
Kierunek pionowy — jeden kierunek badany

3 probki

Maksymalne obcigzenie nie powinno by¢ mniejsze niz 75%
wytrzymatosci krotkotrwatej




Informacje zazwyczaj
zawarte w KOT




Badania i czestotliwosc¢ badan

Dla kazdej partii:
Kontrola geometryczna

Kontrola wymiaru zewnetrznego

Kontrola znakowania




Badania i czestotliwosc¢ badan

Nie rzadziej niz raz na rok lub raz na 3
lata, czasami tylko przy wprowadzeniu
WYyrobu

Badania wytrzymatosci krotkotrwatej

Q.



Wymagane znakowanie

Brak informacji o wytrzymatosci dtugotrwatej
Brak informacji o porowatosci

Q
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Whioski




Porownanie witasciwosci w oparciu o KOT jest
trudne lub niemozliwe

Nie ma informacji o wytrzymatosci dtugotrwatej
systemow skrzynkowych

W KOT mowi sie o wytrzymatosci, nie precyzuje
sie czy jest to wytrzymatosc dtugotrwata czy
krotkotrwata

Norma PN-EN 17152-1 wprowadza nowy standard i
porzadkuje wymagane wi{asciwosci i metody ich
badania

o=



Zapraszam na strone www.prik.pl oraz
www.teppfa.eu



http://www.prik.pl/
http://www.teppfa.eu/

