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% Jakie korzysci wynikajg ze stosowania studzienek
kanalizacyjnych z tworzyw termoplastycznych?

Tworzywowe studzienki kanalizacyjne niewiele wazg i stad tatwo i szybko mozna
je przemieszczac i instalowac bez stosowania specjalnego sprzetu.

Waga studzienki [kg]
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Ciezar typowych studzienek betonowych jest 18 razy wiekszy od ciezaru
studzienek tworzywowych o tej samej srednicy nominalnej i wysokosci

Studzienki DN1000 tworzywowe vs betonowe
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Wysokos¢ studzienki [m]

Poniewaz elementy studzienek betonowych sg bardzo ciezkie, do ich
wtasciwego montazu nalezy uzy¢ odpowiedniego dzwigu

Co wiecej, montaz studzienek betonowych zajmuje wiecej czasu w
poréwnaniu do montazu studzienek tworzywowych

W niektérych przypadkach, konieczne jest wykonanie réwno-legtej do
wykopu, tymczasowej drogi dla ciezaréwek i dZzwigdw wykorzystywanych
przy montazu studzienek betonowych

Precyzyjnie, zgodnie z projektem, zamontowanie studzienki tworzywowej
w wykopie w wiekszosci przypadkow jest czynnoscig angazujaca jedynie
pracownikéw

Ze wzgledu na duzg mase studzienek betonowych, ich zastosowanie moze
wymagac¢ wykonania odpowiedniej podbudowy

W przeciwienstwie do studzienek betonowych, studzienki tworzywowe nie
wymagajq zabezpieczania powierzchni zewnetrznych przed nasigkaniem
tatwe jest podfaczenie studzienki do przewoddw kanalizacyjnych. W
przypadku studzienek betonowych manewrowanie elementami podczas
montazu i podtgczania z przewodami zawsze wymaga uzycia dzwigu i
pracownikdw. Trudno zachowac precyzje i catkowitg zgodnos¢ z
projektem. Istnieje zagrozenie dla prawidtowosci zamontowania



uszczelnien, prostoliniowosci stopni w sasiadujgcych elementach. S3 to
operacje znacznie bardziej niebezpieczne dla pracownikéw

o Szybki montaz, bez stosowania specjalistycznego sprzetu, jest tanszy od
montazu wymagajgcego jego uzycia

o ,Szyte na miare” studzienki tworzywowe umozliwiajg fatwiejszg adaptacje
do zmieniajacych sie warunkéw

o Zastosowanie studzienek ekscentrycznych dla kolektoréow >DN800

pozwala na ograniczenie $rednicy trzonu studzienek i optymalizacje
catkowitych gabarytéw

o Konstrukcja studzienek tworzywowych przeznaczonych do zabudowy w
gruntach o wysokim poziomie wody gruntowej gwarantuje skuteczne
zabezpieczenie przed oddziatywaniem sity wyporu

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

£. Jakie sa réznice pomiedzy studzienkami zgodnymi z norma
PN-EN 13598-1 a PN-EN 13598-2?

Norma PN-EN 13598-1 , Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) — Cze$¢ 1:
Specyfikacje ksztattek pomocniczych oraz ptytkich studzienek niewtazowych”
odnosi sie m.in. do tworzywowych studzienek uktadanych w terenie poddanym
obcigzeniom wytaczne od ruchu pieszych (obszar ,,A” wg PN-EN 124) i gtebokosci
nie przekraczajacej 2 m (gtebokos¢ liczona od powierzchni terenu do dna
studzienki).

Norma PN-EN 13598-2 , Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) — Cze$¢ 2:
Specyfikacje studzienek wtazowych i inspekcyjnych” odnosi sie do tworzywowych
studzienek kanalizacyjnych wtazowych jak i inspekcyjnych uktadanych w terenie
poddanym obcigzeniom od ruchu pieszego jak i drogowego (obszar ,A” +"F”’ wg
PN-EN 124) i gtebokosci nie przekraczajacej 6 m (gtebokos¢ liczona od powierzchni
terenu do dna studzienki).

Tworzywowe studzienki kanalizacyjne zgodne z PN-EN 13598-1 oraz PN-EN 13598-2
powinny réwniez spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 476.



Zgodnie z PN-EN 476 studzienki niewtazowe (inspekcyjne) powinny mieé srednice co
najmniej DN/OD200, natomiast studzienki wtazowe co najmniej DN/ID80O, przy
czym studzienki wtazowe przystosowane do statego dostepu (zejscia) przez personel
eksploatujgcy powinny zapewniaé srednice co najmniej DN/ID1000.

Cho¢ zakres normy obejmuje gtebokosci do 6 m, to mozliwe s3 tez wieksze gtebokosci
studzienek z tworzyw. W takich wypadkach nalezy zasiegnac¢ informacji od
producenta studzienek.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Zapoznaj sie z zawartoscig norm PN-EN 13598-1, PN-EN 13598-2, PN-EN 476.

£. Jaka jest chemiczna odporno$¢ studzienek kanalizacyjnych
z tworzyw termoplastycznych?

Studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych sg odporne na wszelkie
zwiazki chemiczne, jakie zazwyczaj moga pojawic sie w Sciekach i z tego powodu
uwazane sg za bardzo trwate.

o Studzienki tworzywowe sg bardziej trwate niz studzienki betonowe,
poniewaz nie wystepuje w nich korozja siarczanowa
. W wiekszosci krajow Unii Europejskiej wystepuje trend do rozdzielania

kanalizacji na sanitarng i deszczowga. W praktyce oznacza to wzrost stezenia
zwigzkéw chemicznych w Sciekach sanitarnych, co jest bardzo
niebezpieczne dla elementéw betonowych

o Nalezy pamietac, aby materiaty studzienek, a takze kolektoréw, do ktérych
trafiajg wody roztopowe muszg by¢ odporne na zwigzki chemiczne stuzgce
utrzymaniu przejezdnosci drég w okresach zimowych

o Dokumenty wyszczegdlnione ponizej potwierdzaja, ze nie nalezy obawiaé
sie korozji chemicznej studzienek kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek oraz ponizsze normy krajowe i
miedzynarodowe:

. ISO-TR 7620 ,,0dpornos¢ chemiczna mieszanek gumowych”
. PKN-ISO/TR 10358 ,,Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych - Zbiorcza tablica
klasyfikacji odpornosci chemicznej”



©. Jakie sg réznice w montaiu tworzywowych studzienek
kanalizacyjnych w poréwnaniu do studzienek z innych
materiatow?

Tworzywowe studzienki kanalizacyjne instaluje sie duzo tatwiej ze wzgledu na ich
niewielki ciezar, mozliwos¢ stosowania mniejszych wykopow i duzg elastycznos¢
potaczen rur ze studzienka.

o Montaz tworzywowych studzienek kanalizacyjnych jest mniej kosztowny,
poniewaz ich elementy, jak i cate studzienki, sg lekkie i tatwo je
przemieszczaé

o Wymiary zewnetrzne studzienek tworzywowych sg mniejsze

. Szerokos¢ wykopu w miejscu montazu tworzywowej studzienki
kanalizacyjnej moze by¢ na tyle mata (co najmniej 150 mm z kazdej strony),
aby mozliwe byto uzycie sprzetu do zageszczania obsypki wokot studzienki

. Duzy wybdr elementéw prefabrykowanych i $rednic / katéw wlotow
zapewniaja duzg elastyczno$¢ zapewniajaca szybki montaz

Chcesz wiedziec wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

£ Czy mozna stosowa¢ potaczenia sztywne rur tworzywowych
ze studzienkami tradycyjnymi (betonowymi)?

Optymalnym rozwigzaniem jest zastosowanie wraz z systemem rurowym z
tworzyw rowniez studzienek wfazowych i inspekcyjnych z tworzyw
termoplastycznych w miare ich dostepnosci.

Producenci wcigz poszerzaja oferte rozwigzan prefabrykowanych. Pod wzgledem
obszaru zastosowania (gtebokosci, obcigzenie ruchem, warunki gruntowo-wodne)
nie réznia sie one od studzienek betonowych. Dodatkowo zapewniajg inne zalety
przektadajgce sie na funkcjonowanie systeméw z tworzyw (Patrz broszura
studzienki). W przypadku kompletnego systemu tworzywowego z elementéw
zestandaryzowanych (rury, ksztattki i studzienki) nie ma potrzeby stosowania
dodatkowych ksztattek przejsciowych lub przejs¢ szczelnych. Optymalnym
rozwigzaniem jest zastosowanie kompletnego jednorodnego pod wzgledem
materiatowym systemu z tworzyw termoplastycznych (rury + studzienki), ktéry
eliminuje koniecznos¢ stosowania dodatkowych ksztattek przejsciowych lub przejs¢
szczelnych.



W przypadku koniecznosci potgczenia rur tworzywowych z komorami betonowymi
zaleca sie stosowanie ksztattek przejsciowych przeznaczonych dla dobranego
systemu rurowego.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Zapoznaj sie z wymaganiami producentéw systemow rurowych i studzienek
kanalizacyjnych oraz w broszurach PRiK.

. Jakie s3 wilasciwosci hydrauliczne tworzywowych
studzienek kanalizacyjnych w poréwnaniu ze studzienkami
z innych materiatéow?

Dzieki duzej gtadkosci powierzchni wewnetrznej oraz odpowiedniemu
wyprofilowaniu kinety, studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych
majq doskonata diugookresowa charakterystyke hydrauliczna.

Ryzyko powstawania w nich zatoréow jest minimalne.

W przypadku niezachowania predkosci samooczyszczania i zebrania zanieczyszczen
powierzchnie studzienek tworzywowych s3 tatwe w czyszczeniu.

o Kinety w studzienkach kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych sa
prefabrykowane, a to zapewnia im doskonata hydraulike
o Te witasciwos¢ mozna szczegdlnie doceni¢é w poréwnaniu z kinetg

betonowa wykonywang recznie. Przewaga studzienek tworzywowych nad
betonowymi jest tym wieksza im jako$¢ wykonania  studzienek
betonowych jest nizszy, a tym samym zuzycie kinet betonowych jest
wieksze. Szczegdlnie szybko odnotowywane sg rdinice na korzysé
studzienek z tworzyw w przypadku:
- studzienek betonowych z kinetami wykonywanymi na budowie,
- w kanalizacji, w miejscach szczegdlnie narazonych na korozje
siarczanowa, np. w studzienkach rozpreznych i sasiadujgcych z nimi, czy
odprowadzajgcych s$cieki z kottéw kondensacyjnych oraz wysokich
spadkach rurociaggéw w sieciach kanalizacyjnych

. Czynnosci eksploatacyjne (np. czyszczenie) wykonuje sie duzo fatwiej

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek i strona internetowa
www.teppfa.com
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€. Czy kinety studzienek z tworzyw termoplastycznych
powinny posiadaé¢ spadek? Jak realizowana jest zmiana
spadku kolektora w studzience?

Normy przedmiotowe dotyczace wymagan dla budowy sieci kanalizacyjnych (PN-
EN 476 oraz PN-EN 752) nie stawiajg zadnych wymagai odnosnie samych spadkéw
sieci kanalizacyjnej. Normy te wymagaja przyjecia takich rozwiagzan projektowych
oraz ich zachowania podczas wykonywania prac instalacyjnych, ktére beda
zapewniac bezproblemowy przeptyw sciekéw w catym okresie eksploatacji.

Sposdb wyliczenia oraz zalecane parametry charakterystyczne dla wyliczenia
spadkéw minimalnych dla grawitacyjnej sieci kanalizacyjnej podane sa PN-EN 15322
oraz PN-C-89224.

Wyniki badan przeprowadzonych przez producentéw studzienek kanalizacyjnych z
tworzyw sztucznych oraz niezalezne instytuty badawcze wskazujg, ze dla zachowania
prawidtowego przeptywu sciekdéw przez studzienki kanalizacyjne z tworzyw
sztucznych, w szczegdlnosci studzienki inspekcyjne, nie jest wymagane zachowanie
spadku w kinecie studzienki. Powierzchnia kinety studzienki kanalizacyjnej
wykonanej z tworzyw sztucznych, takich jak PP, PE czy tez PVC jest uznana za
hydraulicznie gtadka, a odcinek kinety za na tyle krétki, ze brak spadku na kinecie nie
powoduje zaburzen w przeptywie Sciekow. Przeprowadzone badania laboratoryjne
oraz wieloletnia praktyka (pierwsze zastosowania studzienek z tworzyw sztucznych
siegajg drugiej potowy lat 70-tych XX wieku) potwierdzajg stusznosé przyjetych
zatozen.

Chcesz wiedzie¢ wigcej?

Zapoznaj sie z zawartoscig norm i zalecen technicznych zawartych w PN-EN 15322,
PN-C-89224, PN-EN 476, PN-EN 752.

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.



£ Jak studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych
mog3a by¢ dostosowane do docelowej wysokosci jezdni lub
chodnika?

Studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych majg kilka typow
zwienczen. Wiekszos¢ z nich zapewnia tatwos¢ regulacji wysokosci studzienki i
wyréwnania zwienczen z nawierzchnia.

Z kolei studzienki prefabrykowane z monolitycznymi kominami moga byc
dostosowywane do indywidualnie projektowanej gtebokosci posadowienia
réwniez w warunkach budowy.

Regulacja wysokosci studzienek kanalizacyjnych z tworzyw termoplastycznych jest
tatwa i szybka. Mozna jg wykonac na kilka réznych sposobdw:

A. Rura trzonowa (wznoszaca) i/lub stozek sg dostarczane z zapasem dtugosci.
Na placu budowy odpowiednio sie je przycina, podobnie jak trzony
studzienek monolitycznych

B. Wysokos¢ studzienki z tworzyw reguluje sie szybko i precyzyjnie stosujgc
zwienczenia o budowie teleskopowe] (wtaz z rurg teleskopowg lub
teleskopowym adapterem). Takie zwienczenia pozwalajg na wyréwnanie
wtazu z nawierzchnig poprzez zmiane usytuowanie wtazu wzgledem korica
rury trzonowej (wznoszacej). Rozwigzanie takie ma szeroki zakres regulacji

C. Mozna dostosowac wtaz studzienki do poziomu jezdni lub chodnika przy
pomocy betonowych pierscieni dystansowych odpowiedniej wysokosci
utozonych pod wtazem

Chcesz wiedzie¢ wigcej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.



. Jak przeprowadzi¢ korekte wysokosci rury trzonowej w
warunkach budowy?

W przypadku stosowania studzienek kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych
przeprowadzenie korekty wysokosci rury trzonowej w warunkach budowy jest
bardzo proste. Jezeli studzienka wyposazona jest w rure trzonowa wykonang z rury
gtadkosciennej, karbowanej jednosciennej lub dwusciennej wystarczy jej dociecie
na wymaganej wysokosci. Przy docinaniu rury karbowanej lub dwusciennej nalezy
zwroci¢ uwage na lokalizacje uszczelki, ktéra ma zapewni¢ szczelnos$¢ z rura
teleskopowg lub adapterem teleskopowym.

Podwyzszania studzienki polega na zabudowie kolejnych modutéw studzienki lub
odpowiednio docietego odcinka rury trzonowej. Dodawane odcinki taczy sie
kielichowo (potaczenia z uszczelkg) za pomoca dwuztgczek do trzondéw studzienek
lub tez mozna je ze sobg zespawaé. W przypadku stosowania studzienek
monolitycznych skrécenie wysokosci czesci trzonowej polega réwniez na jej
docieciu. W tym przypadku, po wykonaniu dociecia, nalezy pamiegtac o zaslepieniu
(zaspawaniu) otworu profilu rury trzonowej, aby zabezpieczy¢ jg przed
wypetnieniem okalajagcym gruntem lub naptywem wody gruntowej.

Dla studzienek wyposazonych w zwieniczenia teleskopowe (rura teleskopowa,
adapter teleskopowy) wystarczy wyregulowac¢ catkowita wysokos¢ studzienki
poprzez wysuniecie lub wsuniecie teleskopu. W ten sposéb mozna dokonac¢ korekty
wysokosci studzienki o +/- kilkanascie centymetrow.

Jezeli zwieniczenie studzienki opiera sie na pierscieniu odcigzajagcym, w wiekszosci
przypadkéw, wystarczajacym jest regulacja wysokosci potozenia tego pierscienia lub
dodanie (odjecie) kolejnego elementu. W takiej sytuacji nalezy pamietaé o
ewentualnym dodatkowym zabezpieczeniu czesci przypowierzchniowej przed
migracja wody gruntowej lub opadowe;j.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.



£. Jak temperatura wody i umiarkowany klimat wptywaja na
trwatos¢ studzienki z tworzyw termoplastycznych?

Studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych moga by¢ eksploatowane w
szerokim zakresie temperatur: od -20°C do +45 C. Tworzywa termoplastyczne nie
absorbujg wody, ktéra po zamarznieciu zimg mogtaby zniszczy¢ konstrukcje.
Dobrze znanym jest fakt, ze woda zamarzajaca miedzy betonowymi elementami
studzienki moze ja zniszczy¢, podczas gdy w studzienkach tworzywowych taka
sytuacja nie zachodazi.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

Patrz wymagania normy PN-EN 476

Patrz materiaty techniczne dotyczace chtonnosci wody przez polimery, np. norma
PN-ISO 8361-1 , Rury i ksztattki z termoplastycznych tworzyw sztucznych. Chtonnos¢
wody. Ogdlna metoda badania”.

£. Jaka technika inspekcyjna jest najczeéciej uzywana w
tworzywowych studzienkach kanalizacyjnych?

Najczesciej inspekcja jest dokonywana z wykorzystaniem kamery CCTV, co
zapewnia oszczednos¢ czasu i pieniedzy.

. Gtéwna korzyscig ze stosowania inspekcji CCTV jest:
- bezpieczenstwo, gdyz stuzby eksploatacyjne nie musza wchodzi¢ do
studzienki

- nagranie, ktére rowniez jest dowodem przeprowadzenia inspekcji

- oszczednosé czasu i pieniedzy

- stan studzienek kanalizacyjnych podczas inspekcji jest ewidencjonowany —
kodowane s wystepujace usterki, uszkodzenia zgodnie z normg PN-EN
13508 ,Warunki dotyczgce zewnetrznych systeméw kanalizacji -- Czes¢ 2:
System kodowania inspekcji wizualnej”, a zapisy te stanowia dla
eksploatatora podstawe planéw przeglgddw oraz napraw

. Inspekcja przy pomocy lustra jest inng metodg, ktéra daje podobne
korzysci, ale jest bardziej pracochtonna i nie zapewnia dowodu jej
przeprowadzenia (brak nagrania)

. Inspekcja wizualna poprzez wejscie do kanatu nie jest zalecana i powinna
by¢ stosowana w ostatecznosci przy podjeciu wszelkich Srodkéw
ostroznosci okreslonych przez odpowiednie przepisy



o W przypadku koniecznosci wejscia do wnetrza, wszystkie wtazowe
studzienki kanalizacyjne z tworzyw termo-plastycznych najczesciej s3
wyposazone w stopnie z tworzywa, ktore nie ulegajg korozji

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz polska norma PN-C-89224:2018 Zatacznik E ,,Ogdlne wtasciwosci studzienek z
termoplastycznych tworzyw sztucznych” oraz Zatgcznik F ,Czyszczenie sieci z
termoplastycznych tworzyw sztucznych”.

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

. Jakie s3 mozliwosci wykonania na placu budowy
dodatkowego wiaczenia do tworzywowej studzienki
kanalizacyjnej?

Na placu budowy, dodatkowe wtaczenie do tworzywowej studzienki kanalizacyjnej
najprosciej i najszybciej mozna wykona¢ poprzez wywiercenie otworu w rurze
trzonowej (wznoszgcej) i zamontowaniu w niej odpowiedniej uszczelki gumowej, a
dodatkowo w przypadku studzienek monolitycznych istnieje mozliwos¢
przyspawania wymaganego krocéca.

o Dodatkowe wtaczenie moze by¢ potrzebne zaréwno w studzience
tworzywowej jak i betonowej. Dla wykonawcy jest bardzo wazne, aby takie
wiaczenia mozna byto tatwo wykona¢ na placu budowy przy uzyciu
mozliwie typowych narzedzi

o Tworzywowa studzienka kanalizacyjna ma Scianke o takiej grubosci, ze
mozna wycigé otwor standardowym wierttem koronowym lub pitg
otwornica

. W wycietym otworze osadza sie specjalng uszczelke lub adapter. Chociaz

dla tego rozwigzania nie stosuje sie kleju, potaczenie jest catkowicie
szczelne. Alternatywnym rozwigzaniem jest przyspawanie krécca

. W przypadku studzienek betonowych, aby wykona¢ dodatkowe wtgczenie,
nalezy w jej twardej Scianie, grubosci kilku centymetréow, wywierci¢ otwér
przy pomocy specjalnego wiertta diamentowego. Bardzo czesto otwér taki
jest tez wykonywany wiertarkg udarowa lub po prostu mtotkiem i
przecinakiem. W takim przypadku jednak otwdr nie jest precyzyjny, ma
nieréwne krawedzie i nie zapewnia wtasciwego dopasowania do elementu
wlotu i konieczne jest uzycie specjalnego adaptera. Adapter z kolei musi
by¢ osadzony w $cianie na zaprawe cementowq, a to wymaga czasu.
Mozliwe jest zastosowanie specjalnej uszczelki gumowej, ale wymaga ona
wywiercenia otworu precyzyjnego i o gtadkich krawedziach



Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

L. Czy trzony studzienek umozliwiaja montaz na budowie
dodatkowych dolotéw na dowolnej rzednej?

Tak, na budowie istnieje mozliwos¢ wykonania dodatkowych wlotéw powyzej
kinety studzienki kanalizacyjnej.

W przypadku stosowania studzienek modutowych sktadanych z kinety, trzonu oraz
teleskopu (adaptera teleskopowego) oraz studzienek monolitycznych istnieje
mozliwos¢ wykonania dodatkowych wlotéw na wysokosci trzonu studzienki. W takim
przypadku najczestszym rozwigzaniem jest zastosowanie tzw. wktadek ,,in situ”.

Umozliwia ono wykonanie podtaczenia rur kanalizacyjnych o srednicy DN110 —
DN200. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby wykonane podtgczenie (wywiercony otwér pod
ksztattke) nie byt w strefie potgczenia kielichowego kinety i trzonu studzienki, a takze
strefie pracy rury teleskopowej (adaptera teleskopowego) zwiericzenia. Stosowanie
podtaczenia za pomoca wktadki ,in situ” jest bardzo dobrym rozwigzaniem na
wykonanie podtaczenia, np. przykanalika, w dowolnym momencie budowy lub
eksploatac;ji sieci kanalizacyjne;j.

Istnieje rowniez mozliwos¢ wykonania podfaczenia na zasadzie wspawania krééca
przytaczeniowego o wymaganej (niemalze dowolnej) s$rednicy. Przy taczeniu na
zasadzie spawania, nalezy pamietac¢ o zapewnieniu zgodnosci materiatowej krécca z
trzonem (konstrukcjg) studzienki.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

Zapoznaj sie z wymaganiami i opisem norm PN-EN 476, PN-EN 13598-1 oraz PN-EN
13598-2.



£. Czy moina obcigzaé osiowo rury trzonowe?

Rury trzonowe nie powinny by¢ bezposrednio obcigzane osiowo, gdyz obcigzenia
te moga byc¢ przenoszone na konstrukcje kinety studzienki. Badania polowe
wykazaty, ze obcigzenie osiowe rury trzonowej wykonanej z rury karbowanej
(jednowarstwowej) nie jest przenoszone na konstrukcje studzienki kinety.

Tworzywowe studzienki kanalizacyjne sg tak zaprojektowane, aby obcigzenia
osiowe, np. obcigzenia drogowe, nie byty przenoszone bezposrednio na trzonii kinete
studzienki.

Konstrukcja studzienki obejmuje zastosowanie rury teleskopowej lub teleskopowego
adaptera, ktéry wsparty jest na podbudowie (konstrukcji) drogi lub pierscieniu
odcigzajacym. Stosowane sg rowniez rozwigzania, w ktérych wtaz lub pokrywa
wsparte sg na pierscieniu odcigzajagcym w taki sposdb, aby nie przenosi¢ obcigzenia
osiowego na trzon studzienki.

Chcesz wiedziec wiecej?
Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

Zobacz rowniez odpowiedz na nastepne pytanie.

©. Jak studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych
sg zabezpieczone przed obcigzeniami od ruchu kotowego?

Obcigzenia od ruchu kotowego dziatajagce na wtaz studzienki tworzywowej nie sg
przenoszone na jej konstrukcje lecz poprzez elementy odcigzajace na zageszczony
grunt wokét studzienki.

o W studzienkach betonowych wiaz zeliwny montowany jest bezposrednio
na ptycie pokrywowej lub zwezice redukcyjnej. Obcigzenia od ruchu
kotowego sg przenoszone przez wtaz bezposrednio na konstrukcje
studzienki. Kiedy naprezenia wywotane dziatajgcym obcigzeniem osiggna
wartos¢ krytyczna, beton zaczyna pekac

. Ze wzgledu na wspotprace elementéw studzienek tworzywowych z
otaczajgcym je gruntem, w przeciwienstwie do studzienek betonowych, ich
sztywno$¢ moze by¢é mniejsza od sztywnosci otaczajgcego je
zageszczonego gruntu. Obcigzenia od ruchu kotowego sg przenoszone
przez wtaz na grunt wokdét studzienki. Osiadanie gruntu w sasiedztwie
studzienki nie ma negatywnego wptywu na jej zachowanie sie



o W przeciwienstwie do studzienek betonowych, studzienki tworzywowe
dostosowuja sie do przemieszczen gruntu podobnie do zachowania sie rur
tworzywowych w gruncie

o Teleskopowe potaczenie wtazu z tworzywowg studzienkg kanalizacyjng
pozwala poprzez niewielkie przemieszczenia redukowaé pojawiajgce sie
naprezenia

o Aby uzyskac najlepszy efekt montazowy nalezy dobrze zageszcza¢ wokot

studzienki kolejne warstwy piasku lub zwiru, gdyz zapewni to rowny
rozktad obcigzen od ruchu kotowego

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

£. Czy studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych
sg szczelne?

Podobnie do przewodéw kanalizacyjnych z tworzyw termo-plastycznych,
studzienki tworzywowe wykazujg szczelnos¢, ktéra oznacza brak zanieczyszczania
gruntow w wyniku eksfiltracji i brak infiltracji wéd gruntowych do wnetrza
studzienki.

o W studzienkach tworzywowych wloty i wyloty s3 potgczeniami z uszczelka
gumowa lub sg potaczone przez spawanie, a wykonywane na budowie
otwory wiaczeniowe jest fatwo wycig¢ wierttem koronowym lub pitg
otwornica

o Szczelno$¢ jest wazing cechg pozwalajacg unikng¢ wyciekéw, ktére
zanieczyszczajg Srodowisko oraz mogg powodowac migracje gruntu i przez
to wptywac destrukcyjnie na konstrukcje

o Szczelno$é jest rownie wazna w przypadku wysokiego poziomu wéd
gruntowych, gdzie infiltracja tych wdd do systemu kanalizacyjnego oznacza
wiekszg ilos¢ sciekdw doptywajacych do oczyszczalni, a to zwieksza koszty
jej eksploatacji

. Wszystkie studzienki kanalizacyjne z tworzyw termo-plastycznych sg
badane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 476 , PN-EN 1610, PN-EN
13598 lub Krajowych Ocen Technicznych

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.



£. Czy studzienki kanalizacyjne z tworzyw termoplastycznych
nadajg sie do zabudowy w gruntach nawodnionych?

Pomimo tego, ze tworzywowe studzienki kanalizacyjne cechuje niski jednostkowy
ciezar objetosciowy, mozna je montowac w gruntach nawodnionych. Prace nalezy
wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta danej studzienki.

o Na rynku oferowane sg tworzywowe studzienki kanalizacyjne o konstrukcji
gtadkosciennej lub strukturalnej. Oba typy studzienek s3g inaczej
zabezpieczane przed wyporem przez wody gruntowe

o Studzienki o konstrukcji gtadkosciennej sg docigzane, np. komorami
docigzajacymi,  studzienki o konstrukcji strukturalnej wykorzystuja
wgtebienia w zewnetrznej powierzchni $ciany studzienki, ktére po
wypetnieniu materiatem gruntowym zapewniajg witasciwe zakotwienie
studzienki w gruncie

. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem studzienki

o W niektorych przypadkach konieczna moze by¢ wymiana gruntu

o Na czas prac montazowych nalezy obnizy¢ poziom waéd gruntowych

o Szczelno$¢ tworzywowych studzienek kanalizacyjnych jest szczegdlnie

istotna w przypadku wysokiego poziomu wéd gruntowych, gdzie infiltracja
wody do systemu kanalizacyjnego oznacza wiekszg ilos¢ Sciekow
doptywajgcych do oczyszczalni, a to zwieksza koszty jej eksploatacji

o Wszystkie studzienki kanalizacyjne z tworzyw termo-plastycznych spetniajg
wymagania normy PN-EN 476

Chcesz wiedzieé wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.



©. Jaka powinna by¢ sztywno$é obwodowa trzonu studzienki z
tworzyw termoplastycznych montowanej w pasie
drogowym i w terenie zielonym w funkcji zagtebienia i
poziomu wody gruntowej?

Wg PN-EN 13598-1, dla ptytkich instalacji do 2,0 m, minimalna wymagana
sztywno$é obwodowa trzonu studzienki wynosi 0,7 kN/m2.

Wg PN-EN 13598-2, dla instalacji do 6,0 m, minimalna wymagana sztywnos$¢
obwodowa trzonu studzienki wynosi 2,0 kN/m2.

Trzony studzienek przeznaczone do stosowania w obszarach obcigzonych ruchem
kotowym pod jezdniami i klas  obcigzenia D400, poboczami utwardzonymi i w
obrebie terendéw parkingowych powinny mieé sztywnosci rzeczywistg SR co najmniej
2,0 kN/m2.

W gruntach spoistych i przy gtebokosci powyzej4 m dla trzondw studzienek zaleca
sie sztywnos¢ SR ponad 2 kN/m2. Przy wypetnieniu wykopu wokét studzienki z
zastosowaniem gruntéw klasy od 1 do 4 (wg PN-C-89224) trzon studzienki o
sztywnosci SR 3 kN/m2 jest wystarczajacy do gtebokosci 7 m, a o sztywnosci SR 4
kN/m2 do gtebokosci 10 m.

Z uwagi na roznice konstrukcyjne oraz zréznicowane warunki gruntowo-wodne,
kazdorazowo nalezy sie kierowaé zaleceniami producenta.



©. Jak zabezpiecza sie tworzywowe studzienki przed wyporem
przez wody gruntowe?

Tworzywowe studzienki kanalizacyjne sg konstrukcjami lekkimi. W tabeli ponizej
podano przyktadowe poréwnanie mas studzienek z tworzyw sztucznych
i studzienek betonowych.

Masa studzienki [kg]

Studzienki DN1000 tworzywowe vs betonowe

8000,0
7000,0
6000,0
5000,0
4000,0
3000,0
2000,0 -
1000,0 +

0,0

B Studzienka tworzywowa

B Studzienka betonowa

15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
Wysokos¢ studzienki [m]

Studzienki tworzywowe spetniajagce wymagania norm PN-EN 13598-1 oraz PN-EN
13598-2 s3 odporne na wyboczenia lub odksztatcenia dna (kineta) studzienki.
Zgodnie z zaleceniami tych norm maksymalna gteboko$¢ instalacji studzienki oraz
maksymalny poziom (powyzej dna studzienki) wystepowania wody gruntowej
powinien zostac¢ wskazany na oznakowaniu elementéw studzienki.

W przypadku tworzywowych studzienek o innej konstrukcji niz te wskazane w PN-
EN 13598-1 oraz PN-EN 13598-2 zaleca sie skonsultowanie z producentem
studzienki jej lokalizacji i zalecen montazowych w konkretnych warunkach
gruntowo-wodnych.

Tworzywowe studzienki kanalizacyjne spetniajgce wymagania PN-EN 13598-1 oraz
PN-EN 13598-2 przechodzg badania sprawdzajace ich wytrzymatos¢ na napdr gruntu
i wod gruntowych (trwatos¢ materiatu i integralnos¢ konstrukcyjna). Badania te sg
znormalizowane i sg badaniami dtugotrwatymi ( préby 1000 — 3000 godzin). Ich
wyniki sg ekstrapolowane na okres 50 lat. W oparciu o badania producent
zobligowany jest do podawania granicznych gtebokosci montazu oraz
dopuszczalnego poziomu wody gruntowej (od dna studzienki) .



Nalezy pamietac, ze tworzywowe studzienki kanalizacyjne przez swoja konstrukcje
(rura karbowana, zebrowana ) s dobrze zakotwione w gruncie. Istotna role odgrywa
tutaj réwniez potgczenie z dtugimi odcinkami rur kanalizacyjnych.

W przypadku stosowania tworzywowych studzienek kanalizacyjnych o innej
konstrukcji (zamawianych indywidualnie) ich montaz i zabezpieczenie nalezy
uzgodni¢ indywidualnie. Zazwyczaj stosuje sie zabezpieczenie w postaci komor
docigzajacych lub podwdjnego dna wypetnianego betonem albo kotwienia do
betonowego fundamentu.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?
Zapoznaj sie z zawartoscig norm PN-EN 13598-1, PN-EN 13598-2, PN-EN 476.

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

. W jakich zastosowaniach lub w jakich warunkach studzienki
z tworzyw sztucznych s3 pewniejsze niz rozwigzania
tradycyjne?

Znane s3 zalety tworzyw sztucznych stosowanych do produkcji systeméw
kanalizacyjnych. Zalety materiatow takich jak PP, PE i PVC-U przektadajg sie
réwniez na tworzywowe studzienki kanalizacyjne.

Z punktu widzenia wieloletniej eksploatacji, do najwazniejszych z nich zaliczy¢
mozna:

. trwatosé,

. szczelnosg,

o znikoma Scieralno$¢ (normy dla systeméw rurowych z tworzyw okreslajg
systemy z tworzyw sztucznych jako niescieralne),

o odpornos¢ chemiczna na transportowane ptyny,

o gtadkos¢ hydrauliczna,

. niewielki ciezar elementdw,

. szybkos$¢ montazu.

Biorgc to pod uwage tworzywowe studzienki kanalizacyjne sprawdzajg sie we
wszystkich mozliwych warunkach:

. montazu (w tym wystepowanie wysokiego poziomu wdéd gruntowych,
staba nosnos¢ gruntu — kurzawka),



. obcigzenia (lokalizacja na obszarach od klasy obcigzenia ,,A” do ,,F” wg PN-
EN 124), w zaleznosci od wynikéw przeprowadzonych badan obcigzalnosci,

o gtebokosciach do 6 m i w wielu wypadkach gtebiej na podstawie analizy
warunkoéw gruntowo-wodnych,

o specyficznych ze wzgledu na rodzaj pracy sieci kanalizacyjnej np. studzienki
rozprezne (odpornos¢ na tzw. korozje siarczanowg), do wytracania energii
(przy duzych spadkach).

Chcesz wiedzie¢ wiecej?
Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

Zapoznaj sie z materiatami wideo na www.prik.pl

£. Jak gtebokie moga by¢ studzienki kanalizacyjne z tworzyw
termoplastycznych?

Praktycznie nie ma ograniczen co do gtebokosci stosowania tworzywowych
studzienek kanalizacyjnych. Studzienki kanalizacyjne spetniajagce wymagania PN-
EN 13598-2 moga byc¢ stosowane do gtebokosci 6 m, gdyz takim testom
sprawdzajacym (badania typu) s3 poddawane. Wieksze gtebokosci montazu
(nawet do 10 m, co praktycznie wyczerpuje potrzeby kanalizacji grawitacyjnych) sa
mozliwe lecz powinny by¢ uzgadniane z producentem studzienki.

W przypadku takich zwiekszonych gtebokosci producenci uwzgledniajg wszelkie
aspekty takiej lokalizacji, w tym gtownie: warunki gruntowo-wodne, warunki
montazowe, planowane obcigzenia, potrzebe docigzania i inne specyficzne
wymagania.

Chcesz wiedzie¢ wiecej?

Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.


http://www.prik.pl/

£. Jakie normy dotyczace wykonania i odbioru robét powinny
by¢ brane pod uwage przy prawidiowym montazu
studzienek kanalizacyjnych?

Dla zapewnienia prawidtowego montazu tworzywowych studzienek
kanalizacyjnych nalezy stosowac sie do zalecen nizej wymienionych norm oraz do
zalecen producenta studzienki:

. PN-C-89244 ,,Systemy rurowe z termoplastycznych tworzyw sztucznych.
Zewnetrzne systemy cisnieniowy i bezcisnieniowe do przesytania wody,
odwadniania i kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Warunki techniczne
wykonania i odbioru”

. PN-EN 1610 ,,Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych” odnosi sie
m.in. do préb odbiorczych grawitacyjnych przewodow kanalizacyjnych.
Opisane w niej proby odbiorcze obejmuja réwniez tworzywowe
studzienki kanalizacyjne i ich potaczenia z rurami kanalizacyjnymi

Chcesz wiedziec wiecej?
Patrz katalogi techniczne producentéw studzienek.

Zapoznaj sie z wymaganiami budowy i préb odbiorczych normy PN-EN 1610.

€. Jak standardowo przebiega badanie odpornosci
mechanicznej studni?

Badanie odpornosci mechanicznej sprawdza sie dla kinety, rury trzonowej oraz
stopni ztazowych.

Kinete bada sie pod wzgledem spéjnosci konstrukcyjnej, odpornosci na uderzenie i
udarnosci. Kineta nie moze wykazywac peknie¢ ani innych uszkodzen wptywajacych
na dziatanie kinety. Spetnienie tych wymagan powigzane jest z ekstrapolowang
prognoza trwatosci studni na 50 lat. Udarnosc¢ bada sie standardowo w temperaturze
0°C, ale mozna wykona¢ tez badanie w temperaturze -10°C co skutkuje mozliwoscig
znakowania kinety znakiem krysztatu lodu.

Gdy odchylenie w kierunku poziomym (szerokos¢ gtéwnego kanatu) jest mniejsze niz
10%, do kanalizacji mozna wprowadzi¢ normalny sprzet kontrolno-czyszczacy. Gdy
odchylenie w kierunku pionowym jest mniejsze niz 5%, mozna poming¢ wptyw
ugiecia na wydajnos¢ przeptywu.



Rura trzonowa pod wzgledem odpornosci mechanicznej musi posiadaé sztywnos¢
obwodowa minimum 0,7 kN/m2 (wg PN-EN 13598-1) lub 2 kN/m2 (wg PN-EN 13598-
2).

Stopnie ztazowe do studni bada sie pod wzgledem wytrzymatosci na obcigzenie
pionowe, ktére wynosi 2 kN oraz wytrzymatosé na wyrwanie (sita pozioma) 1 kN.

Chcesz wiedziec wiecej?

Zapoznaj sie z wymaganiami norm PN-EN 13598-1, PN-EN 13598-2, PN-EN 476, PN-
EN 13101.
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